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! Als modernes Unternehmen mit traditionellen Wurzeln sind
a

wir Hartchrom-Spezialist mit dreifacher Zertifizierung furin-
dustrielle Produktionsmittel. In unserem Betrieb in Iserlohn
bearbeiten wir Giberwiegend gro3formatige Produkte und
in unserem Werk in Arnsberg-Oeventrop vorwiegend Klein-
serien und Platten.

Eine verantwortungsbewusste Planung gehort zu
den Geschéftsgrundlagen unseres Familienunterneh-
mens. Deshalb haben wir auch den Generationen-

SCHULTE SOHNE

M HARTCHROM SCHLEIFTECHNIK

Die Zukunft
ist gesichert!

Kompetenz und Erfahrung Uber Generationen

wechsel sorgfdltig vorbereitet. Seit 2012 Ubernehmen
die Rechtsanwaltin Frau Tanja Lex und der bisherige
Mitgeschéaftsfuhrer und Rechtsanwalt Herr Stephan
Giese-Lex gemeinsam das Unternehmen. Der Senior-
chef Johannes G. Lex steht beratend zur Verfliigung. Der
Stabswechsel erlaubt einen flieBenden Ubergang der
Verantwortlichkeiten, der unseren Geschaftspartnern
Sicherheit gibt. Auch in Zukunft werden wir als einer der
fihrenden Betriebe in Europa unsere Geschaftsprozesse
innovativ und nachhaltig ausrichten.

Herstellung hochster Oberflachenqualitaten

Mit modernsten Fertigungstechniken und erfahrenen Mit-
arbeitern veredeln wir im Bereich der Hartverchromung lhre
Werkstlicke bis 14 m Lange und 40 t Stiickgewicht. Wir Gber-
nehmen das Prézisionsschleifen und bei Bedarf Polier- oder
Schweil3arbeiten sowie das fachgerechte Mattieren. Bei Fragen

zur Beschichtung bieten wir Ihnen eine kompetente Beratung
und entwickeln individuelle Lésungen, auch fiir groBBere Ge-
wichte und fiir Werkzeuge. Mit Spiegelhochglanzwalzen und
GieBBwalzen erflllen wir zum Beispiel auch die hohen Quali-
tatsanforderungen der Folienindustrie.
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m Mit dem zukunftssicheren Verfahren der Hartverchro-
mung erstellen wir hochste Oberflachenqualitdten. Mithilfe
der Anodentechnologie werden auch unterschiedliche
Schichtdicken prazise aufgetragen. Alle im Maschinen- und
Anlagenbau gdngigen Metalle und deren Legierungen
kdnnen von uns hartverchromt werden.

Die Hartverchromung schiitzt lhre Produktionsmittel und
verlangert ihre Haltbarkeit. Sie sorgt fir einen reibungs-
losen und verschleilarmen Produktionsablauf zur Senkung
Ihrer Kosten.

Die Vorteile der Hartverchromung:

. hochste Gleitfahigkeit durch feinste Oberflachen
. verbesserte Qualitaten

. hohere Pressgeschwindigkeiten

. gesteigerte Produktivitdt

. weniger Schmiermitteleinsatz

. minimierter Blechabrieb

. reduzierte Ausschussquote

. Vermeidung von Adhasionseffekten

. formtreu bleibende Werkzeuge
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Werkstoffe flr die Hartverchromung:

! - einfache Kohlenstoffstahle - Grauguss +  Messing
« hochlegierte und gehértete Stahle «  Sphéaroguss - Bronze
+  VA-Materialien » Titan «  samtliche Aluminiumlegierungen
«  Stahlguss +  Kupfer

' Spezialitaten:
" 5 Hartverchromung von Werkzeugen und Formen bis 40 t
«  grof3formatige Chromstahlpressbleche, -bénder, Heiz- und Kiihlplatten

' MaBe der Werkstiicke*:
a

Durchmesser in mm Lange gesamtin mm Breite in mm Masse in kg
bis 1.500 14.000 10.000
bis 3.400 5.900 40.000
Platten bis 8.800 2.880 10.000

*hohere Gewichte und Mal3e auf Anfrage

Korrotherm....

Osemundstrasse 4 » 58809 Neuenrade
Tel: +49 2392 65137 = Fax: +49 2392 65147
E-Mail: info@korrotherm.info = www.korrotherm.info

Der Spezialist fur

Vakuumverdampfer, Kristallisatoren, Warmeriickgewinnungs- und Kiihlanlagen fiir die Galvanotechnik.
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Verfahren der Hartverchromung:

’ Unilay-Einschichtverfahren

Das Verfahren wird im Standard-Trockenbereich ange-
wandt und stellt eine kostenglinstige Alternative mit
Schichtstarkenauftrag bis 50 pm dar.

Multilay-Mehrschichtverfahren

Der zwei- oder dreifache Schichtaufbau inklusive Zwi-
schenpolitur, bei einer Gesamtschichtstarke ab 50 um, bie-
tet erhéhten Korrosionsschutz und geringeren Verschleil3.

UbermaBverchromung
Die mechanische Nacharbeit mit einem Schichtstarkenauf-
bau von 2,0 mm erreicht bei verschlissenen Werkstiicken
erneute Passgenauigkeit.

MaBhartverchromen
Die Methode fiir besondere Anspriiche ist geeignet bis
50 um Schichtstarke und einem Toleranzfeld von ISO f7.

M3-Verfahren
Fir Einsatze im Nassbereich erzielen wir einen hohen

Korrosionsschutz durch einen besonderen Schichtaufbau

ab 50 um und eine APC-Beschichtung. Salzspriihnebeltests
nach DIN 50021SS bestatigen die gute Qualitat.

2xM3-Verfahren

Fir den Nassbereich, wie See- und Tropenklima oder
Bergbau, wird das herkommliche M3-Verfahren auf eine
Schichtstdrke von min. 75 pum erhéht, um absolute Sicher-
heit zu bieten.

ChroMo1-Verfahren

Die neu entwickelte Hartchromschicht mit einem 1%tigen
Molybdananteil bietet eine héhere Warmharte oberhalb
400°C und eine starke Resistenz gegeniiber sauren chlor-
haltigen Medien.

Dieses Verfahren bieten wir weltweit exklusiv an.
APC-Beschichtung

Bei dieser innovativen Nachbehandlung werden die Mikro-
und Makrorisse der Hartchromschicht versiegelt.
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Verantwortung fur die Zukunft

' Fir die Sicherheit unserer Kunden legen wir Wert auf ein  Stelle durch den SGS-TUV priifen lassen und sind zertifi-
‘ gut funktionierendes Management in den Bereichen Qua-  ziert nach DIN EN ISO 9001:2008 (Qualitditsmanagement),

litétssicherung, Arbeitsschutz und Umweltmanagement.  DIN ENISO 14001:2005 (Umwelt) und BS OHSAS 18001:2007

Deshalb haben wir uns in diesen Bereichen von neutraler  (Arbeitsschutz).

Aus Umwelt- und Arbeitsschutzgriinden gibt es in unserer  Abluft der Hartchrombader. Innerhalb der Branche geho-

a
Branche eine ganze Reihe von Vorschriften, die wir sorg-  ren wir zu den ersten Unternehmen mit einer Zertifizierung

faltig einhalten. Beispielsweise die Luftgrenzwerte bei der  nach dem internationalen Standard fir Arbeitsschutz.

U/estial !

Zinnhuttenbetrieb —
J. Jost KG _f‘"A":e;_l ngﬁf

Sundern-Allendorf %, o/ 1509001

Inh.: Marcus Jost

Létzinn & Zinnlegierungen ¢ Anoden fiir die Galvanotechnik  Walzblei fiir den Strahlen- und Schallschutz
Flamm- & Lichtbogenspritzdréahte aus Feinzink und Reinzinn

Telefon (02393) 1011 : Telefax (02393) 10 13 - www.westfalenzinn.de




m Im Rahmen unserer Zertifizierung nach der internationalen
Umweltmanagementnorm arbeiten wir kontinuierlich an
umweltschiitzenden Leistungen. Darliber hinaus stehen
wirtschaftliche Aspekte im Fokus unserer Investitionen in
nachhaltige MaBBnahmen. Wir haben eine Holzhackschnit-
zelheizung zur energetischen Nutzung von Biomasse

installiert. Diese Anlage verfiigt Uber eine Leistung von

Das von uns verwendete Chrom ist toxikologisch unbe-
denklich. Die Werkstlicke werden mit ungiftigem metal-
lischem Chrom behandelt, das sofort nach der Herstellung
eine Passivschicht ausbildet. Es verhdlt sich, ahnlich wie
Edelmetalle, nicht reaktiv. Metallisches Chrom und seine
Legierungen werden in der Medizin- und Lebensmittel-

850 kW und deckt den gesamten betrieblichen Warme-
bedarf. Die hierdurch eingesparte CO2-Emission ent-
spricht der eines modernen Dieselkraftfahrzeuges auf
40 Millionen gefahrenen Kilometern. Als Energietrager
nutzen wir bewusst landwirtschaftliche Rest- und
Abfallstoffe sowie Recyclingholz und keine extra ange-

bauten Energiepflanzen.

technik in groBem Umfang eingesetzt. Negative Auswir-
kungen auf Mensch, Tier und Umwelt sind nicht bekannt.
In der Industrie wird metallisches Chrom zum Schutz von
Materialien verwendet, um sie langlebiger zu machen.
Dadurch werden natiirliche Ressourcen geschont.

NAUST&HUNECKE

irtschaftspriifung
Rechtsberatung Steuerberatung

Bereits seit tiber 80 Jahren ist unsere
Partnerschaft fur die Wirtschaft tatig.
Bestandigkeit, Verlasslichkeit sowie
die Bewdltigung immer neuer He-

rausforderungen kennzeichnen un-

seren Weg. Fir unsere Mandanten,
das sind Unternehmen aller Gré8en-
ordnungen aus Industrie, Handel,

Dienstleistung, 6ffentlich-rechtlichen

N i

Der Schliissel zum Erfolg sind Menschen

Bereichen und Handwerk sowie Pri-

vatpersonen, bieten wir innerhalb

eines Teams von rund 90 qualifizier-
ten und erfahrenen Mitarbeiterinnen
und Mitarbeitern in enger bereichs
Ubergreifender Zusammenarbeit von
Wirtschaftspriifern, Steuerberatern,
Rechtsanwalten und Unternehmens:
beratern folgende Leistungen an:

= Wirtschaftspriifung

= Steuerberatung

= Rechtsberatung

= Betriebswirtschaftliche Beratung

Transaktionsberatung
Nachfolgeberatung

Lohn- und Finanzbuchhaltung
Internationale Kompetenz

durch aktive Tatigkeit im MOORE:
STEPHENS Netzwerk, einem welt-
weiten Verbund mittelstandischer
Wirtschaftspriifungs- und Steuer
beratungsgesellschaften mit mehr
als 19.000 Mitarbeitern in tiber 95
Landern der Welt.

NAUST HUNECKE und Partner - i
ISERLOHN - Lange StraBe 19 - D-58636 Iserlohn - Telefon +49(0) 2371/ 77460 - Telefax +49(0)2371/ 7746 30
HAGEN - Elbersufer 1 - D-58095 Hagen - Telefon +49(0) 2331/ 37607 0 - Telefax +49(0)2331/ 37607 77

ke.de - ww

ke.de




ULRICH FEY

MANAGEMENTSYSTEME
Ideen und Konzepte die lhr Unternehmen beleben

¢ Qualititsmanager DGA o TAM-Auditor
¢ Umwelt-Management e Umwelthetriebspriifer
¢ Logistik-Mangement

o Fachkraft fiir Arbeitssicherheit

o Existenzgriindungsheratung
 Nachfolgeregelung o Betriebsiibergabe
 Coaching o lertriebsmanement
* Marketing

¢ Potenzialberatung ¢ Arheitszeitheratung

BERGH

Wasserstrafie 477

47795 Bochum

Tel: 0234 / 43 50 46

Fax: 0234 / 29 88 919
Mobil: 0151 /12 11 66 99
info@fey-management.de

OFF

Metallbau in guten tHéinoen

lhr Schlosser zur Ldsung komplizierter Aufgaben !

Berghoff Metallbau GmbH & Co.KG
Schillenbergweg 8
59846 Sundern - Amecke

www.berghoff-metallbau.de
info@berghoff-metallbau.de

Fon: 02393 / 2405480
Fax: 02393 / 2405489
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Heinrich Schulte S6hne GmbH & Co. KG

Widayweg 10
D-59823 Arnsberg
Tel.: +49 2937 9681-0
Fax: +49 2937 9681-29

Echelnteichweg 39
D-58640 Iserlohn

Tel.: +49 2371 43479-0
Fax: +49 2371 43479-12

E-Mail: info@schulte-soehne.eu
Internet: www.schulte-soehne.eu

5&/\\\

Tree Energy <.

Energieholz-Hackschnitzel...
Logistik-Containerdienst...
Vermietung-Bagger...
Baummanagement
Rindenmulch

Winterdienst

Christoph Kraas
Standort: Gewerbegebiet Im Neyl
Tel. 02937/339 - Fax 02937/828883 - Mobil: 0171/3733935
59823 Arnsherg-Oeventrop
e-Mail: info@TreeEnergy.de

Besuchen Sie uns auf unserer Home-Page:

www.TreeEnergy.de




